AUTOMATIZACION

OVER VIEW MAYEKAWA
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1 Etapn do Resramento de

MONITOREO REMOTO Y TELEMETRIA
Completamente actualizados con las tendencias
de la Industria 4.0, desarrollamos sistemas de

acceso remoto, monitoreo en linea y telemetria.

BENEFICIOS:

+ Acceso a través de cualquier dispositivo con
capacidad de acceso a Internet (portatiles,
tabletas, teléfonos inteligentes)

« Envio de mensajes, correos electronicos y SMS
tanto al cliente como al equipo de guardia de
Mayekawa

« Mayor eficiencia y rendimiento del sistema de
refrigeracion

« Reduccion del tiempo de inactividad con
mantenimiento

+ Optimizacién del tiempo de respuesta del
soporte técnico

INTERNET

Control Centralizado en Sistemas
de Refrigeracion Industrial
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MONITOREO REMOTO

Monitoreo en linea las 24 horas del sistema de
enfriamiento, indicando proactivamente los
puntos para el mantenimiento predictivo.

ACCESO REMOTO

Acceso remoto al sistema de refrigeracion para
diagnostico rapido de fallas en el sistema de
control y automatizacién, permitiendo una
solucion inmediata.

TELEMETRIA

Recopila datos del sistema de refrigeracion con
lectura de las variables y proceso de acuerdo a
cada condicion especifica, prediciendo fallas y
danos a través de curvas de tendencia en tiempo
real y clasificacion por nivel de criticidad.

Sistema de Refrigeracion

Centro de Monitoreo de Mayekawa

Puerta de enlace/enrutador
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Mayekawa realiza proyectos de ingenieria de
control y automatizacion para garantizar el
mejor desempeno en todos los equipos y
Sistemas de Refrigeracion, de forma seguray
confiable, con foco en la eficiencia energética,
reduccion de costos de operaciony
mantenimiento a través de softwares
avanzados.

CARACTERISTICAS PRINCIPALES:

+ Medicion de la presion de succion, descarga
del refrigerante y aceite del compresor.

+ Revision del filtro de aceite.
» Temperaturas de succidn, descarga y aceite.

« Punto de ajuste de presion de operacion,
alarmay parada de la unidad.

» Control de capacidad del compresor P.1.D.

« Limitacion y control de corriente de motores
eléctricos accionamiento del compresor.

+ Registro del tiempo de funcionamiento
(contador de horas) y medicién del consumo
diario de energia

Hemos desarrollado paneles de
microprocesadores dedicados para compresores
de tornillo y alternativos, utilizando varios
protocolos de comunicacion.

AUTOMATIZACION DE COMPRESORES

+ Grabacion automatica de la pantalla de estado
cada 15 minutos del funcionamiento normal
(altimos 90 registros)

« Grabacién automatica de la pantalla de estado
cada alarma o falla.

« Acceder a contrasefas para diferentes niveles
de cambio de parametros de funcionamiento

« Modos de funcionamiento: manual, local,
automatico y control remoto automatico.

+ Visualizacion grafica de los siguientes
parametros:

+ Succion

+ Presion de descarga

* Aceite

« Temperatura de succion y descarga
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PANEL DE CONTROL PARA COMPRESORES DE TORNILLO

Mypro Touch Panely Mypro Touch RI brindan sélidas condiciones de operacién y seguridad,
mejorando el rendimiento del equipo.
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TOP SCREEN MAIN VIEW

CURRENT CONDITION ‘ MAIN PV

0. P -0.02 kaf ST 22.7°C
CCONTROL TRRGET HCkeE

SV PERCENTAGE 60.6 %

CUTIN 3.06 kaf
AE cuT ouT 1.02 kaf

=0 COMP STATE STOP svp 0.6% M
OPERATION MODE LOCAL-OFF CAPA. |

TIMER 0 SEC CONTROLS
0 HOURS

Panel Mypro Touch

\ _— Panel Mypro Touch RI

PANEL DE CONTROL PARA COMPRESOR RECIPROCANTES Y TORNILLO

MyCore-RC100 es la nueva generacion de controladores de Mayekawa. Este panel controla los
compresores reciprocantes de serie K, M, WA / WB, WBHE, HK, L, MHS (1290,1410) y c ompresor de
tornillo seriei

CONTROL SET POINT 2.04 kef

SLIDE VALVE PID OUT
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MyCore-RC100
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ESPECIFICACIONES TECNICAS DE LOS PANELES

0 U RO 0 0

Tornillo (excepto Serie I) N4
COMPRESORES Tornillo serie | v v
Alternativo v N4
PT 4-20mA (sensores de presion) N4 N4 v

MODELO DE .
SENSORES TT 4-20mA (transmisores de temperatura) N4 -
ST PT100 (transmisores de temperatura) - N4 N4
600x600x280mm \/ =
DIMENSIONES
A 600x480x220mm v

300x290x100mm \/
Modbus RTU v N4 v
Modbus TCP/IP v N4 V4

(o] VIVIN[[f.Yel[o] M Ethernet IP (opcional) N4

Profibus (opcional) N4

Profinet (opcional) N4

5 12.1" (800 x 600 pixels) v

TAMANO IHM

5.7" (320x240 pixels) N4 v
VOLTAJE 100-120V / 220 - 240V 7 v v
FRECUENCIA 50/60Hz v v v
(o] \DI[A (] I Ko dA: T X [e]]M O-50°C / humedad inferior a 90% N4 N4 \/

AUTOMATIZACION Y GESTION DE SISTEMAS DE REFRIGERACION

Desarrollamos proyectos de control dedicados a los periféricos de las salas de maquinas mediante el
monitoreo de variables (temperatura, presion, estado, entre otras) que estan directa o indirectamente
relacionadas con el sistema, posibilitando el analisis fisico y reduciendo el consumo energético en
aproximadamente un 30%.

BENEFICIOS (Coeficiencia de rendimiento) de cada unidad

+ Desarrollo de software aplicado al control de compresora
equipos tales como: compresores, « Desarrollo de software SCADA para la gestion de
condensadores, separadores de liquidos y la sala de maquinasy periféricos frigorificos
bombas de amoniaco, entre otros « Desarrollo de HMI (interfaz hombre-maquina)

« Uso del sistema de etapas automaticas, que que proporciona al usuario una visualizacion de
funcionan como un lazo de control a través de alta calidad de la informacion del sistema
ruedas compresoras y modulacion de capacidad ¢ Integracion de Mayekawa Systems con otros
para mantener el mejor COP programas
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Mayekawa realiza proyectos de ingenieria de
control y automatizacion para garantizar el
mejor desempeno en todos los equipos y
Sistemas de Refrigeracion, de forma seguray
confiable, con foco en la eficiencia energética,
reduccion de costos de operaciony
mantenimiento a través de softwares
avanzados.

CARACTERISTICAS PRINCIPALES:

+ Medicion de la presion de succion, descarga
del refrigerante y aceite del compresor.

+ Revision del filtro de aceite.
» Temperaturas de succidn, descarga y aceite.

« Punto de ajuste de presion de operacion,
alarmay parada de la unidad.

» Control de capacidad del compresor P.1.D.

« Limitacion y control de corriente de motores
eléctricos accionamiento del compresor.

+ Registro del tiempo de funcionamiento
(contador de horas) y medicién del consumo
diario de energia

/ g 4
= | O el
—i . 4
g E Y4
-
P - " . » .
®| I
 — 5 | i G
0 1 |
5 { z
o K ) (] |
L 4t =
¥ - a — 3
J, 1

AYEKAL, (

MYCOM

Hemos desarrollado paneles de
microprocesadores dedicados para compresores
de tornillo y alternativos, utilizando varios
protocolos de comunicacion.

AUTOMATIZACION DE COMPRESORES

+ Grabacion automatica de la pantalla de estado
cada 15 minutos del funcionamiento normal
(altimos 90 registros)

« Grabacién automatica de la pantalla de estado
cada alarma o falla.

« Acceder a contrasefas para diferentes niveles
de cambio de parametros de funcionamiento

« Modos de funcionamiento: manual, local,
automatico y control remoto automatico.

+ Visualizacion grafica de los siguientes
parametros:

+ Succion

+ Presion de descarga

* Aceite

« Temperatura de succion y descarga
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PANEL DE CONTROL PARA COMPRESORES DE TORNILLO

Control Centralizado en Sistemas

Mypro Touch Panely Mypro Touch RI brindan sélidas condiciones de operacién y seguridad,

mejorando el rendimiento del equipo.
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Panel Mypro Touch

\ _ Panel Mypro Touch RI
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COMP STATE
OPERATION MODE
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STOP

LOCAL-OFF
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PANEL DE CONTROL PARA COMPRESOR RECIPROCANTES Y TORNILLO

MyCore-RC100 es la nueva generacion de controladores de Mayekawa. Este panel controla los
compresores reciprocantes de serie K, M, WA / WB, WBHE, HK, L, MHS (1290,1410) y c ompresor de

tornillo seriei
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ESPECIFICACIONES TECNICAS DE LOS PANELES

0 U RO 0 0
Tornillo (excepto Serie I) N4
COMPRESORES Tornillo serie | v v
Alternativo v v
PT 4-20mA (sensores de presion) N4 N4 N4

MODELO DE .

SENSORES TT 4-20mA (transmisores de temperatura) v - -
ST PT100 (transmisores de temperatura) - N4 v
600x600x280mm \/ -

DIMENSIONES
e 600x480x220mm v
300x290x100mm v
Modbus RTU v N4 v
Modbus TCP/IP N4
(o(o] VIVIN[[fXl[o] Ml Ethernet IP (opcional) v
Profibus (opcional) N4
Profinet (opcional) v
5 12.1" (800 x 600 pixels) V4
TAMANO IHM
5.7" (320x240 pixels) N4 v
VOLTAJE 100-120V / 220 - 240V v v v
FRECUENCIA 50/60Hz v/ v v
(o] DI (] I Ko T 7Y [e]]M O-50°C / humedad inferior a 90% N4 N4 v

AUTOMATIZACION Y GESTION DE SISTEMAS DE REFRIGERACION

Desarrollamos proyectos de control dedicados a los periféricos de las salas de maquinas mediante el
monitoreo de variables (temperatura, presion, estado, entre otras) que estan directa o indirectamente
relacionadas con el sistema, posibilitando el analisis fisico y reduciendo el consumo energético en
aproximadamente un 30%.

BENEFICIOS (Coeficiencia de rendimiento) de cada unidad

+ Desarrollo de software aplicado al control de compresora
equipos tales como: compresores, + Desarrollo de software SCADA para la gestion de
condensadores, separadores de liquidos y la sala de maquinasy periféricos frigorificos
bombas de amoniaco, entre otros + Desarrollo de HMI (interfaz hombre-maquina)

« Uso del sistema de etapas automaticas, que que proporciona al usuario una visualizacion de
funcionan como un lazo de control a través de alta calidad de la informacion del sistema

ruedas compresoras y modulacion de capacidad ¢ Integracion de Mayekawa Systems con otros
para mantener el mejor COP programas
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MONITOREO REMOTO Y TELEMETRIA
Completamente actualizados con las tendencias
de la Industria 4.0, desarrollamos sistemas de

acceso remoto, monitoreo en linea y telemetria.

BENEFICIOS:

+ Acceso a través de cualquier dispositivo con
capacidad de acceso a Internet (portatiles,
tabletas, teléfonos inteligentes)

« Envio de mensajes, correos electronicos y SMS
tanto al cliente como al equipo de guardia de
Mayekawa

+ Mayor eficiencia y rendimiento del sistema de
refrigeracion

« Reduccién del tiempo de inactividad con
mantenimiento

» Optimizacion del tiempo de respuesta del
soporte técnico

INTERNET

Control Centralizado en Sistemas
de Refrigeracion Industrial

SALA DE MAQUINAS

MONITOREO REMOTO

Monitoreo en linea las 24 horas del sistema de
enfriamiento, indicando proactivamente los
puntos para el mantenimiento predictivo.

ACCESO REMOTO

Acceso remoto al sistema de refrigeracién para
diagnostico rapido de fallas en el sistema de
control y automatizacién, permitiendo una
solucion inmediata.

TELEMETRIA

Recopila datos del sistema de refrigeracién con
lectura de las variables y proceso de acuerdo a
cada condicion especifica, prediciendo fallas y
danos a través de curvas de tendencia en tiempo
real y clasificacion por nivel de criticidad.

Sistema de Refrigeracion

Centro de Monitoreo de Mayekawa

Puerta de enlace/enrutador
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